
丹峰牌铆接机

使用说明书
自动送料电子鸡眼铆接机系列适用机型

DF-D-5 DF-D-6
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一、企业简介

宁波市鄞州丹峰机械制造厂创办于 1988 年，坐落于云龙工业区。我厂是一家专业

从事气动、液压系列铆接机及自动化非标设备研发、设计到组装并批量生产的专业化

工厂。产品远销欧美中东多个国家及国内 20多个省市。

我厂拥有一批专业从事设计研发的人员，可根据客户要求设计制造出令客户满意

的自动化非标设备。同时，工厂拥有一批专业的研发团队，可将 PLC 编程及电路设计

一体化技术应用到自动化非标设备上，从而实现单轴伺服控制或多轴伺服控制技术。

产品性能稳定、操作维护简便、机型规格全面，深得客户青睐及好评。丹峰机械坚持

“诚信、守法、尽责、尽心”的一贯宗旨为客户提供更好的服务。

对于未来十年的规划就是将产品向着数控系统及工业化机器人方向发展。为谋求

更远、更大的发展，丹峰机械竭诚希望与社会各界朋友合作，共创辉煌的明天。
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二、电子鸡眼机系列样机信息

DF-D-5 DF-D-6
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三、铆接机的零件名称说明

DF-D-5 机型图
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四、铆接样品陈列
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五、铆接机的简要说明

自动送料电子鸡眼机属于桌上型台式铆接机，由我厂具有丰富经验的专业技术人员针对目

前电子、电声等市场需求而设计制造的鸡眼机。

该设备设计结构小巧、紧凑高效、外形美观，适用于 4MM 及以下鸡眼铆钉（即全空心铆钉）

进行铆合。设备采用先进的电控式离合器机构，使操作更加安全省力且动作准确可靠；电控式

漏斗结构，减少机器的震动和噪音，使铆钉进入流道更加均匀流畅；可调式凸轮机构和偏心流

道调节机构极大地方便用户，使其调节更加容易，大大地降低了故障的发生。本设备关键部位

采用台湾原厂配件，保证品质一流，价格适中，故障少，加上我们优质的售后服务，让客户放

心使用。

六、铆接机的操作说明

由于本设备属于半自动化电子鸡眼机，操作时还需人工将产品放到指定铆接位置，故安全问题

极其重要。使用本设备之前，请仔细阅读以下操作程序，严格按其操作使用：

1.本设备一般采用的电源为 220V 单相电压（客户特别要求的除外），使用前一定要接上正确的

电源电压，否则会造成严重的后果。

2.接通电源前，一定要清除流道及上下模之间的异物，保持各部位的清洁顺畅。

3.查看各运转部件之间是否有异物，若有异物，请清除异物。

4.检查离合器是否处于正常位置，若所处位置不正常，请手动扶正其所属位置。

5.查看完毕以上内容后，请在漏斗内放入适量铆钉，一般放入漏斗容量的 1/3-1/2 即可。请勿

过多放置，以免造成卡钉现象。

6.开启电源，打开马达开关，检查转向是否正确；开启漏斗调速开关并进行调速，以铆钉正常

流入流道为宜；确认开启脚踏开关，如尚未开启，请打开脚踏开关。

7.空转试车 3-5 分钟，如无异常，即可进入正式工作（在此过程中，请注意勿将手放入上下模

之间，以免造成不必要的人身伤害）。

8.工作结束后，请将流道及上下模之间的残杂物清除并加注润滑油（脂），保证机器的正常精度。
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七、开机调整

1.打开电源前，须对上下模进行调整（参见上下模调整章节内容）

2.打开总电源开关（绿色按钮“开”，红色按钮“关”），马达开始转动。记得打开总电源开关

之前先做好前期的调试工作，以免出现意外现象）。

3.漏斗电机（即调速电机）若不转动，请先确认漏斗电机的开闭状态（“O”表示开，“I”表

示关）；再确认调速开关是否调至适当位置，顺时针旋转为加速，逆时针旋转为减速。

4.踩下脚踏开关若无反应，请确保控制箱上的脚踏控制开关已开启并且脚踏控制开关指示灯

亮；若指示灯始终不亮，则需要更换保险丝。

5.电机转动、漏斗速度、脚踏开关各项内容均正常，就可以开始进入工作了。

电控箱面板
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八、 上下模的的调整和更换

（一）、 上下模的调整（请参见上模细部图及上下模结构图）

1.请先关闭电源，然后用手扮开离合器制动块，转动飞轮使上模处于最低位置。至此，我们

先确认上下模中心是否对准，若没有对准中心，请松开下模座锁紧螺丝并调整下模座至合

适位置，然后锁紧下模座的锁紧螺丝即可；接下来，我们再确认上下模之间是否留有适当

距离（一般距离保持在 0.3mm-0.5mm 左右）,若上下模之间没有距离或距离太小，请松开

上模调节块的螺栓并用铜棒轻轻敲击上模调节块的下部，使上模上升至适当位置并锁紧螺

栓。若上下模之间距离太大，请松开上模调节块的螺栓并用铜棒轻轻敲击上模调节块的上

部，使上模下降至适当位置并锁紧螺栓。

2.如遇到产品铆接高度相差比较大的产品时，请先松开下模紧定螺丝及下模调节螺母，再用

下模调节螺丝调节下模的上下距离，从而适应不同高度的产品进行铆接工作。

（二）、 上下模的更换（请参见上模细部图及上下模结构图）

1.更换下模时，请先关闭电源，松开下模紧定螺丝并用手将流道扮开至图示位置，就可顺利

取出下模，然后更换新模并锁紧。

2.更换上模时，请先关闭电源，松开上模调节块的螺栓，取下上模调节块并用内六角扳手拆

掉限位螺钉。然后松开上模固定螺丝，用手扮开流道至图示位置就能顺利取出上模。最后，

按拆卸上模的逆序进行就可装上新模。

上模细部图 上下模结构图
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九、连冲问题的调整

1.由于制动弹簧长期拉伸变形使制动块复位延迟，从而发生连冲现象，此时需要更换制动弹簧。

2.由于制动块长期与离合器发生冲击运动，导致离合器 B面与制动块 A面发生磨损变形且制动块

难以快速复位而发生连冲现象，此时需要修磨离合器 B 面与制动块 A 面并使其在工作位置时紧

密贴合。

3.由于长期使用，刹车块受到磨损而变得松动，也会引起连冲现象，此时则需要更换刹车块。

4.除了以上 3 点原因需要更换部件外，还需要检查电器部分有没有问题。如：电解电容的使用型

号是否正确；电磁吸铁能否正常工作。
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十、简易故障排除

故障情况 故障原因 排除方法

漏斗盒上铆钉不

畅流

漏斗盒中有残渣碎物存在 拆卸漏斗盒，用毛刷清洗

毛刷磨损 更换毛刷

铆钉送料不顺畅 上模冲针未插入铆钉中心
压钉片前后调整

凸轮角度调节

上模与下模中心

偏离

下模座的固定螺丝松动或移位
松开下模固定螺钉，移动下模座位置

使之对准中心

下模冲针弯曲变形 更换下模冲针

离合器有噪声 离合器摩擦部件刹车未调整好
刹车要调整准确，刹车皮带轮表面应

保持清洁且润滑

离合器运转失灵

离合器部件磨损

离合器需要足够润滑油

用手转动离合器外壳查看拉簧，拉力

是否足够

离合器中六齿棘磨损

离合器中有残渣碎物存在 清洁离合器

电磁铁无反应或反应较弱

电磁铁无反应，保险丝需要更换

电磁铁反应较弱，时间继电器需要更

换
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十一、线路图
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十二、装箱单、检验单

装箱单

序号 名称 规格 件数 单位 备注

1 工具箱 320*110*100 1 件 DF-D-5，DF-D-6

2 内六角扳手 3～10 1 套 DF-D-5，DF-D-6

3 说明书 1 本 DF-D-5，DF-D-6

检验单

序号 检验内容 示意图 精度允差 检验结果

1

铆接间隙
不能松动，翻边光

滑，无开裂现象

2
噪声 各转动部位

符合 JB、TP67 规

定

3

离合器运转部位 无特殊噪声

4

机身上下垂直度

上下动作时，铆钉

与下模必须垂直

0.05

5

送钉部位 送钉流畅，不卡钉

本设备经盖章签字后，准予出厂。 检验员：

检验部长：

年 月 日
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十三、电子鸡眼机系列参数表

型号 DF-D-5 DF-D-6

铆接直径

（mm）
全空心φ1.5-φ4 全空心φ1.5-φ4

喉深

（mm）
150 180

主轴行程

（mm）
10 15

马达功率

（kw）
0.37 0.37

电压

（V）
220 220

机床重量

（kg）
85 165

机械尺寸

（mm）
820*610*1320 960*520*1350



尊敬的客户：

感谢您使用本公司所生产的电子鸡眼机，在您使用设备时，必须按照使用说明书

进行操作。

注意以下几点：

1.请勿随便拆卸机器的任何零部件。

2.使用过程中，有任何疑难问题，请联系售后服务热线：18967848081。

3.电子鸡眼机系列设备保修三个月。

但下列情况不在保修之列：

A.任意改装本单位设备及搬运造成的损坏。

4.易损件（如上下模、弹簧片、毛刷、轴承）。

B.任何天灾性造成的损坏。

宁波市鄞州丹峰机械制造厂
地址：宁波市鄞州区云龙工业区云莫路 5号

电话：0574 - 88493264

传真：0574 - 88493468

售后服务：18967848081

网址：http://www.nb-dfjx.com


